Продажа мобильного деревообрабатывающего станка.

       Мобильный, универсальный, фрезерный деревообрабатывающий станок закрывает свободную нишу между ручным  электроинструментом и мощными (по производительности, энергозатратам, габаритам) узкопрофильными деревообрабатывающими станками.
      Предназначен для фрезерования как продольных, так и поперечных (в зависимости от расположения заготовки к рельсам) шиповых элементов в деревянной заготовке.  Причём, что очень важно: заготовка при обработке располагается на высоте в 200мм от земли и не требует предварительной подготовки.
      Основные технические характеристики: 
           а) длина обрабатываемой заготовки от самых малых размеров (сантиметры) до брёвен в несколько метров, а диаметр – 250мм;
           б) максимальная ширина фрезы – 160мм;
           в) перемещение фрезы в поперечном (относительно перемещению каретки) направлении – 130мм
           г) перемещение фрезы в вертикальном направлении – 154мм;
           д) максимальная глубина обрабатываемого паза при максимальном диаметре фрезы 250мм – 84мм;
           е) габаритные размеры каретки – 665х655х600мм;
           ж) мощность трёхфазного двигателя – 1,5 – 2,2кВт;
           з) вес каретки – 65кГ.
        Применять станок наиболее эффективно в фермерских хозяйствах, бригадах, специализирующихся на строительстве бревенчатых построек, в дачных кооперативах и просто на личном подворье. Отдельные идеи запатентованного станка можно использовать при проектировании более мощного производительного деревообрабатывающего оборудования.
         Мобильный – каретку, при её малых размерах и весе можно перевозить в багажнике легкового автомобиля в любое место, а там где нет трёхфазной сети применив, частотный преобразователь, или в лесу, применив бензиновый двигатель.
        Универсальный – изготовление практически любой детали (кроме деталей требующих токарную обработку) для деревянного домостроения. Привожу некоторые варианты таких работ:
         а) окантовка брёвен и досок (брус и обрезная доска);
         б) выбирание четверти в брёвне и доске;
         в) изготовление шпунтованных досок, паркетной доски;
         г) изготовление сложных шиповых элементов в досках и брёвнах;
         е) изготовление фигурных облицовочных досок;
         ж) изготовление переменного по ширине и глубине паза.
   Быстрая смена фрез и переналадка на изготовление другой детали.
        Простота конструкции позволяет изготовить станок даже в домашних условиях (наиболее сложные детали лучше заказать на специализированном предприятии) или скорректировать размеры некоторых деталей, чтобы лучше приспособить для своих целей. Для предприятий, которые захотели бы наладить производство таких станков это очень выгодное предложение, так как не потребуется специальное оборудование или линия, и можно выпускать их столько, сколько потребует рынок.  
         Безопасность в работе обеспечивают удобные защитные устройства. 
         Точность изготовления детали  определяется точностью изготовления направляющих рельсов. Например, качественно обработать боковую кромку длинной и тонкой доски.
      Деревообрабатывающий станок состоит из трёх основных узлов:
           а) направляющие рельсы: для продольной обработки практическая длина – 7 -10м, а  для поперечной – 1,5м и их можно устанавливать перпендикулярно в конце продольных;
            б) каретка с фрезой, которая вручную (можно добавить и механическую подачу) перемещается по направляющим  рельсам;
            в) две струбцины расположены между направляющими, в которых закрепляется заготовка, могут быть закреплены в любом месте по длине направляющих; три винта на каждой струбцине позволяют не только зажимать заготовку, но и перемещать её в двух плоскостях.
          Окажу консультативную помощь при возникших трудностях при изготовлении той или иной детали.
        Варианты делового сотрудничества:
         а) моя сборка из деталей, изготовленных заказчиком, по моим чертежам;
         б) 
         в) 
Продольное глухое соединение брёвен сруба.  
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      Продольное глухое бревенчатое соединение вобрало в себя преимущества полукруглого и прямоугольного шиповых соединений. Полукруглое бревенчатое соединение не даёт проникать влаге во внутрь соединения, а прямоугольное шиповое соединение имеет большую механическую прочность. 
      Разработана технология обработки такого продольного соединения как для оцилиндрованных брёвен (в линию, на которой происходит оцилиндровка, добавляют мелкие изменения), так и не обработанных. Причём обработку шиповых бревенчатых элементов можно проводить, не ошкуривая бревна (окончательную зачистку можно провести потом) очень удобно вести с помощью, приведённого выше деревообрабатывающего станка.
       Также удобно, учитывая осевое расположение шипа и паза обработать внутреннюю сторону брёвна на одинаковом от оси расстоянии, и мы получаем, при желании, ровную  внутреннюю поверхность помещения.  
        Разработано также глухое угловое соединение для, приведённого выше продольного соединения. 
  Геометрия углового соединения.
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